—— FABRICACION Y AFILADO ——
DE CUCHILLAS INDUSTRIALES

Ingenieria de Precision

FABRICACION DE

DADOS (PRESS BRAKE)

@ LINEA AMERICANA
Y EUROPEA
RECTIFICACION Y
AFILADO INDUSTRIAL

DADOS PARA DOBLADORA
DE LAMINA, ESTANDAR
Y ESPECIAL

INGENIERIA DE PRECISION
PARA EL CONFORMADO DE METAL




Bienvenidos a Dados Alfa

Somos una empresa mexicana con mas de 26 afios de
experiencia en el disefio, fabricacion y mantenimiento
de herramientas para la industria metalmecanica.

Nos es muy grato abrir nuestras puertas para que
usted conozca los servicios que estan a su disposicion.

Nuestro compromiso es ofrecer soluciones de
precision, calidad y servicio personalizado.

Nuestros Servicios

« Fabricacion de Dados (Press Brake)
e Linea Americana

« Linea Europea

- Dados estandar y especiales

« Dispositivos especiales para dobladoras
« Rectificado, modificacion y seccionado
« Cuchillas industriales
- Sistemas de sujecion.

INGENIERIA DE PRECISION
PARA EL CONFORMADO DE METAL.

Mas de 26 anos desarrollando herramientas de precision
para la industria metalmecanica



Linea Americana
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Dados para dobleces a 90 Para lamina de acero suave en calibres del 28 al 16
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Dados para dobleces a 90 Para lamina de acero suave en calibres del 22 hasta ¥4"

Cuello tipo de ganso
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Ideales para formar canales en dos carreras o para perfiles especiales donde los dados rectos podrian
interferir, una mayor profundidad en el escote, permite incremento en la longitud de retrocesos del
doblez, de acuerdo a la capacidad del dado “Macho” - “Cuello de ganso”.
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Linea Americana

Dados hembra multiples
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Linea Americana

Dados para dobleces a 90° Para lamina de acero suave en calibres del 28 al 16"
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Linea Americana

Dados para dobleces a 30°

Para lamina de acero suave en calibres del 22 al 3/16"

Usados para hacer dobleces al aire desde 30°, hasta dobleces poco profundos.
Utiles para realizar la primera operacién de doblez para el planchado.
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Linea Americana

Dados para Bayonetas Para ldmina de acero suave hasta calibre 16

Este tipo de dados forman dos dobleces de 90° en un solo golpe
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Este tipo de dados se usan para complementar el planchado o para
Dados pa ra planChar cerrar a un determinado angulo de abertura.
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Dimensiones de espiga
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Linea Europea
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Linea Europea
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Linea Europea
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Linea Europea
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Linea Europea
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Linea Europea
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Cuchillas para cizalla

Fabricacion y afilado de cuchillas rectas, circulares y especiales.
Para corte de lamina, papel, bolsa, etc.
Longitud hasta de 4.40 metros.
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Tons./FT
TABLA DE TONELAJE <
p—— k
Si se conocen el espesor del material y el radio de
doblez interior, puede obtenerse lo siguiente de la
tabla de abagjo:
° Presion requerida para doblar el material por metro lineal.
A Anchodel
0 Abertura del dado que se usard. Espesor dadodela
@ Longitud minima de pestaiia que se puede doblar. acerosuave aberturaV
Q Espesor del material (resistencia a la tension): 56892-711 152|bs/in )
0 Aberfura del dado.
TABLA DE TONELAJE
ABERTURA ESPESOR DE LAMINA
DEL DADO
(T[Y[:1:7-N cal. 26 cal. 24 cal. 22 cal. 20 cal. 18 cal. 16 cal. 14 cal. 13 cal. 12 cal. 11 cal. 10 cal. 09 cal. 07 1/4" 5/16" 3/8" 7/16" 1/2" 5/8" 3/4" 7/8" 1" -
.018" .024" .030" .036" .045" .060" .075" .090" .105" .120" .135" .149" .187" .250" .313" .375" .437" .500" .625" .750" .875" .1000"
DA™ 045 060 076 0.91 1.21 152 1.90 2.28 2.66 3.04 3.42 3.78 4.74 6.36 7.94 9.53 11.11 12.70 15.88 19.05 22.23 25.40
1/8" 318 [ 40 69 119 Con este calibre se usa
3/16" 476 27 48 83 135 10 veces el espesor
1/4" 635 17 36 59 95 168 de la lamina.
5/16"  7.94 23 46 73 132 231
3/8" 953 33 56 96 175 29.0
1/2"  12.70 37 73 119 188 33.0
5/8"  15.88 53 89 149 224 346
3/4"  19.05 43 73 122 178 244 333
7/8"  22.23 56 10.0 141 19.8 27.0 349
1" 25.40 46 83 122 17.8 238 317 402
11/8" 28.58 6.9 109 145 205 277 363 54.1
11/14" 31.76 56 9.6 132 17.8 231 297 462 95.0
11/2" 38.10 108 141 185 221  37.0 73.0 1254
2" 50.80 106 135 172 251 505 858 1353
2 1/2" 63.50 79 116 191 379 619 987 1492
3" 76.20 73 149 300 528 79.2 1155 157.1
3 1/2" 88.90 248 413 640 924 1287 2293
4" 101.60 205 350 57.0 79.2 1092 191.4 303.6
5" 127.00 251 406 561 792 1393 227.7 3432
6" 15240 30.7 482 53.0 1069 1723 2640 3703
7" 177.80 366 515 858 139.3 208.0 297.7
8" 20220 419 760 1088 173.3 250.8
10"  228.50 545 89.1 130.0 1855
11" 254.00 69.3 103.6 145.2
PN DATOS DE CONTACTO ) =
P DX E-mail: [dados.alfa0l@yahoo.com

&. Teléfonos:

M C]5580364530
N 0] 5547347675
315523569935
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@i WEB: dadosalfaonline.com

ﬁ Facebook: www.facebook.com/DADOSALFAO1

Ubicacion: Calle Roble No. 12, Corte la Palma 1ra. seccidn, entre

Tlaloc y Cedros, C. P. 56338, Chimalhuacan, Estado de México.




